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Nowy frez typu ARM to wielofunkcyjny, wysokowydajny frez, zapewniajacy stabilno$¢ nawet przy duzych posuwach.
Indywidualna konstrukcja, jak réwniez zaawansowane parametry techniczne zapewniaja wysoka wydajnosé
skrawania i skuteczna kontrole wiéra.
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ASORTYMENT PRODUKTOW

ARMO7:

e Gtowica nasadzana: DCO® 40mm

e Gtowica z chwytem walcowym: DC@® 16-32mm
e Gtowica z chwytem Weldona: DCP 16-32mm
e Gtowica mocowana na gwint: DCP® 16-42mm
ARMO09:

e Gtowica nasadzana: DC@® 40-66mm
e Gtowica z chwytem walcowym: DCP 25-35mm
e Gtowica z chwytem Weldona: DCP 25-32mm
e Gtowica mocowana na gwint: DCP® 25-42mm
ARM11:

e Gtowica nasadzana: DC@® 50-80mm
e Gtowica z chwytem walcowym: DC@® 32mm

e Gtowica mocowana na gwint: DCP 32-35mm

ZASTOSOWANIE

e Obrdbka form i ttocznikéw
e Obrdbka zgrubna

e Obrébka z duzm posuwem
e Frezowanie czotowe

e Frezowanie kopiowe

e Frezowanie spiralne

e Frezowanie gniazd
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IDEALNY DO GLEBOKICH WGLEBIEN

e Wewnetrzny kanat nadmuchu powietrza zwieksza niezawodnos$¢ dzieki skutecznemu usuwaniu wiéra podczas
obrobki gtebokiej i chtodzeniu gtowicy freza

¢ |dealny do obrobki zgrubnej duzej ilosci materiatu, np. przy frezowaniu gtebokich gniazd

WYSOKA WYDAJNOSC 0BROBKI ZGRUBNEJ

¢ Oszczednos$c¢ czasu obrébki form wtryskowych do tworzyw sztucznych oraz matryc kuzniczych
o wysokiej twardosci

e |dealny do strategii obrébki z duzymi posuwami

OPLACALNE ROZWIAZANIE

e Ekonomiczne ptytki: 4 krawedzie skrawajace

e Wzmocniona krawedz skrawajaca

¢ Uniwersalny gatunek VP15TF do réznych aplikacji

¢ Podtoze o strukturze drobnoziarnistej i powtoka Miracle zapewniaja doskonata odpornos¢ na
powstawanie narostu

KORzYSCI

¢ Wysoka wydajnos¢ skrawania

e Niski wskaznik materiatu resztkowego

e Stabilna obrébka

e Frez o wysokiej sztywnosci, do obrébki
z duzym posuwem

e Dtuga trwatos¢ narzedzia przy obrébce
materiatow miekkich i twardych

e 4 krawedzie skrawajace:
dobry stosunek ceny do wydajnosci

e Idealny do obrobki zgrubnej duzej ilosci
materiatu, z duzym posuwem

¢ Sprawdzona wydajno$¢ obrébki form
wtryskowych do tworzyw

e Przeznaczone specjalnie do obrobki form
i ttocznikow

e Bogaty asortyment
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Tylko gtowica w wykonaniu prawym.

GLOWICA NASADZANA
7))
Numer zamoéwieniowy z o E = = m Typ ptytki
x o a = w0 = (3]
o o ™ o [} < o = © o o
a a 4 a o a a 3 | < a
ARMO07-040A07R 40 27.9 40 16 18 9 385 84 56 1.2 12 SPMX073505
ARMO09-040A05R 40 22.9 40 16 18 9 385 8.4 5.6 1.4 12

42 249 40 16 18 9 385 84 56 1.4 12
33 40 22 20 1" 49 104 63 1.4 17 SPMX094506
52 85 40 22 20 1 49 104 63 1.4 17
66 48.9 50 27 22 13 60 124 7 1.4 19
50 29.4 40 22 20 1" 49 104 63 1.8 17
52 31.4 40 22 20 " 49 104 63 1.8 17
63 42.4 50 27 22 13 60 124 7 1.8 19 SPMX115506
66 45.4 50 27 22 13 60 124 7 1.8 19
80 59.3 50 27 22 13 64 124 7 1.8 19

ARMO09-042A05R
ARMO09-050A06R
ARMO09-052A07R
ARMO09-066A08R
ARM11-050A05R
ARM11-052A05R
ARM11-063A06R
ARM11-066A07R
ARM11-080A08R

® O O 0 0 0 0 0 0o o o Dostepnost
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SRUBA USTALAJACA

DCX Sruba ustalajaca Geometria
0 40-42 M8-C 9
9 50-52 M10-C @‘\\W’
0 63-80 M12-C

@ : Standard magazynowy.
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Tylko gtowica w wykonaniu prawym.
GLOWICA MOCOWANA NA GWINT
B
2 ")
Numer zamoéwieniowy & z E 1) = Typ ptytki
® 5 > o 0 - X b}
o Q o o ™ o o < 3 o
a o a a o a a o T o <
ARMO07R162AM08 () 2 16 4 23 85 14 40 12 M8 0.6
ARMO07R203AM10 [ ] 3 20 75 30 105 18 48 15 M10 1.2
ARMO7R254AM12 () 4 25 125 35 125 21 56 19 M12 1.2
SPMX073505
ARMO07R325AM16 [ ) 5 32 195 43 17 29 66 22 Ml6 1.2
ARMO7R356AM16 [ ] 6 35 229 43 17 29 66 22 M16 1.2
ARMO7R427AM16 [ ] 7 42 299 43 17 29 66 22 Ml6 1.2
ARMO09R252AM12 [ 2 25 8 35 125 21 56 19 M12 1.4
ARMO9R324AM16 [ ] 4 32 15 43 17 29 66 22 Ml6 1.4
SPMX094506
ARMO9R354AM16 () 4 35 17.9 43 17 29 66 22 Ml6 1.4
ARMO9R425AM16 [ 5 42 249 43 17 29 66 22 M16 1.4
ARM11R323AM16 (] 3 32 1.7 43 17 29 66 22 M16 1.8
SPMX115506
ARM11R353AM16 [ ] 3 35 14.6 43 17 29 66 22 M16 1.8
N
A A
N\

@ : Standard magazynowy.
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CHWYT WALCOWY
3
Numer zamoéwieniowy agaf z x Typ ptytki
0 S x o =
& 3 & & & 4 I %
ARMO7R1625A16S (] 2 16 16 4 85 25 0.4
ARMO7R1625A20S (] 2 16 20 4 130 30 0.6
ARMO07R203SA20S (] 3 20 20 75 130 30 1.2 SPMX073505
ARMO0O7R2545A25S ° 4 25 25 125 140 40 1.2
ARMO7R325SA32S (] 5 32 32 19.5 150 50 1.2
ARMO09R2525A25S ° 2 25 25 8 140 40 1.4
ARMO9R2525A25L (] 2 25 25 8 200 40 1.4
ARMO9R3245A32S [ ] 4 32 32 15 150 50 1.4 SPMX094506
ARMO9R3245A32L (] 4 32 32 15 200 50 1.4
ARMO9R3545A32S ° 4 35 32 17.9 150 50 1.4
ARM11R323SA32S [ ] 3 32 32 11.7 150 50 1.8 SPMX115506
N
RS

@ : Standard magazynowy.
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CHWYT WELDON
N
E
Numer zamoéwieniowy & z x Typ ptytki
B 5 x =] =
o Q o o Q ™ T o
a o a a a g | <
ARMO7R162WA16S (] 2 16 16 4 85 25 0.4
ARMO7R162WA20S [ 2 16 16 4 130 30 0.6
ARMO7R203WA20S [ J 8 20 20 7.5 130 30 1.2 SPMX073505
ARMO7R254WA25S [ J 4 25 25 125 140 40 1.2
ARMO7R325WA32S [ J 5 32 32 19.5 150 50 1.2
ARMO9R252WA25S ° 2 25 25 8 140 40 1.4
SPMX094506
ARMO9R324WA32S (] 4 32 32 15 150 50 1.4
N
9 ¥V
&

@ : Standard magazynowy.
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Klasa
Numer zaméwieniowy doktadnosci Zaszlifowanie* VP15TF  VP10H IC ) RE Ksztatt
ptytki

SPMX073505ZNEN-FT M E [ ) [ 70 35 05
SPMX073505ZNSN-FT M S [ ] [ ] 70 35 05
SPMX094506ZNEN-FT M E [ ) [ 9.7 44 0.6
SPMX094506ZNSN-FT M S [ ] [ 9.7 44 0.6
SPMX115506ZNEN-FT M E [ ) [ J 1.6 54 0.6
SPMX115506ZNSN-FT M S [ [ ] 1.6 54 06

* Zaszlifowanie:

E: Z promieniem

S: Fazka+zaszlifowanie

14
CZESCI ZAPASOWE
r
Oznaczenie oprawki \Q\\&% %
Wkret dociskowy Typ klucza

SPMX073505 TPS3 TIP1OW
SPMX094506 TPS4 - C TIP15W -C
SPMX115506 TPS43 - C TIP15W - C

@ : Standard magazynowy.
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ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Frezowanie standardowe Frezowanie z duzym posuwem
Materiat Twardosé Ptytka Gatunek
Vc fz ap ae Ve fz ap ae
SPMX073505 1.0 0.3/0.8 100%/DC 1.0 0.4 100%/DC
Stale konstrukcyjne <180HB SPMX094506  VP15TF “2(: ?0220] 1.2 05/1 100% /DC| 200 1.4 0.5 100%/DC
SPMX115506 1.5 0.8/1.5 100%/DC 1.4 0.8 100%/DC
SPMX073505 0.9 0.3/05 100%/DC 100% / DC
180-280HB SPMX094506  VP15TF “001 ?0200] 1 0.5/0.7 100%/DC| 200 1.2 0.5 100%/DC
SPMX115506 1.2 0.6/15 100%/DC 1.2 0.8 100%/DC
Stale weglowe, stopowe
SPMX073505 0.9 03/0.5 100%/DC 0.9 0.3 100%/DC
280-350HB SPMX094506  VP15TF [801-2;]50] 1 0.5/0.7 100%/DC| 180 1.2 0.4 100%/DC
SPMX115506 1.2 0.5/1 100% / DC 1.2 0.6 100%/DC
SPMX073505 0.75 0.3/0.5 100%/DC 0.75 0.3 100%/DC
Stale narzedziowe stopowe <350HB SPMX094506  VP15TF [801—2;]40] 1 0.5/0.7 100%/DC| 180 0.8 0.4 100%/DC
SPMX115506 1 0.5/1 100% / DC 0.8 0.6 100%/DC
SPMX073505 0.75 0.25/0.4 100% /DC 0.75 0.3 100%/DC
SPMX094506  VP15TF [701_0?301 0.8 0.4/06 100%/DC| 150 0.8 0.4 100%/DC
. ) SPMX115506 0.8 0.4/08 100%/DC 0.8 0.5 100%/DC
Stale ulepszane cieplnie 35-45HRC
SPMX073505 0.75 0.25/0.4 100% /DC 0.75 0.3 100%/DC
SPMX094506 VP10H [901_2?50] 0.8 0.4/06 100%/DC| 150 0.8 0.4 100%/DC
SPMX115506 0.8 0.4/08 100%/DC 0.8 0.5 100%/DC
SPMX073505 0.3 0.4/08 100%/DC - - =
Stale nierdzewne <200HB SPMX094506  VP15TF [601-0?201 0.4 05/1 100% / DC — - - =
. SPMX115506 0.4 0.6/15 100%/DC - = =
Stale utwardzane SPMX073505 70 0.3 0.25/0.4 100%/DC - - -
wydzieleniowo, >200HB SPMX094506  VP15TF (50 -90) 0.4 0.3/05 100%/DC — — —  —
stal typu Duplex SPMX115506 0.4 04/08 100%/DC - - -
SPMX073505 1.0 0.3/0.6 100%/DC - - =
Zeliwa szare <200HB SPMX094506  VP15TF [1001 ?0200] 1.2 05/0.8 100%/DC — - - =
SPMX115506 1.2 0.6/1.5 100%/DC - - =
SPMX073505 0.8 0.25/0.5 100% /DC - - =
Zeliwa ciagliwe <450MPa SPMX094506  VP15TF [801—2?60] 1 0.4/0.6 100%/DC — = = =
SPMX115506 1 0.5/0.8 100%/DC - - =
SPMX073505 0.5 0.25/0.4 100%/DC 0.5 0.25 100%/DC
SPMX094506  VP15TF 1507-201 0.6 0.3/05 100%/DC| 120 0.6 0.3 100%/DC
B <. hartowane 40-55HRC SPMX115506 0.6 0.3/0.6 100%/DC 0.6 0.4 100%/DC
SPMX073505 0.5 0.25/0.4 100%/DC 0.5 0.25 100%/DC
SPMX094506 VP10H (70 _9?201 0.6 03/05 100%/DC| 120 0.6 0.3 100%/DC
SPMX115506 0.6 0.3/0.6 100%/DC 0.6 0.4 100%/DC

UWAGA DLA PROGRAMISTY

W razie uzycia freza ARM programowac jak frez o promieniu RE j.n.
Przyblizone czesci nieobrobione w programie sa nastepujace:

Wymiary ptytki RE K
07 1.7 0.82
09 2.3 1.6

1" 2.695 2.1
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GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-hardmetal.com
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